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Gegenstand der Erfindung sind Dispersions- 


G) wobei die Copolymerisation gegebenenfalls in 



konzentrate, enthaltend mindestens ein Copolymer, er- 
haltlich durch radikalische Copolymerisation von 

A) Acryloyldimethyltaurinsaure und/oder Acryloyl- 
dimethyltauraten, 

B) gegebenenfalls einem oder mehreren weiteren 
olefinisch ungesattigten, nicht kationischen, Como- 
nomeren, 

C) gegebenenfalls einem oder mehreren olefinisch 
ungesattigten, kationischen Comonomeren, 

D) gegebenenfalls einer oder mehreren siliziumhal- 
tigen Komponente(n), 

E) gegebenenfalls einer oder mehreren fluorhalti- 
gen Komponente(n), 

F) gegebenenfalls einem oder mehreren Makromo- 
nomeren, 



Gegenwart mindestens eines polymeren Additivs 
erfolgt, 

mit der MaBgabe, dass die Komponente A) mit minde- 
stens einer Komponente ausgewahlt aus einer der 
Gruppen D) bis G) copolymerisiert wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Dispersionskonzentrate, enthaltend Copolymere auf Basis von Acryloyldi- 
methyltaurinsaure bzw. deren Salze (AMPS), erhaltlich durch Copolymerisation von AMPS mit einem oder mehreren 
olefinischen Comonomer/en und Komponenten mit funktionellen Gruppen. 

[0002] In der Anmeldung PCT/EP 01/13860 wird eine neue Klasse von Polymeren auf Basis von Acryloyldimethyl- 
taurinsaure bzw. deren Salze beschrieben. Diese Polymere decken breite anwendungstechnische Eigenschaften ab 
und konnen als Verdicker, Konsistenzgeber, Emulgator, Dispergator, Gleitmittel, Conditioner und/oder Stabilisator in 
kosmetischen, dermatologischen und pharmazeutischen Mitteln eingesetzt werden. 

Die bevorzugt durch Fallungspolymerisation hergestellten Copolymere auf Basis von AMPS entsprechend dem Stand 
der Technik sind pulverformige Substanzen mit dadurch resultierenden anwendungstechnischen Nachteilen. Neben 
einer Staubexplosionsgefahr kann der Staub Gefahren bei Inhalation bergen, ferner ist die Lagerstabilitat der Pulver 
durch Hygroskopie beeintrachtigt. 

Bei Verarbeitung bzw. Verwendung der pulverformigen Produkte ist der Losevorgang (bevorzugt werden die Polymere 
in wassrige Medien eingearbeitet) meistens sehr zeitaufwendig. Der Losevorgang der pulverformigen Produkte kann, 
je nach AnsatzgroBe, eine Stunde und mehr betragen. Zudem wird haufig eine unvollstandige Ldsung/Aufquellung der 
pulverformigen Produkte beobachtet, was zu einer Qualitats- und Stabilitatsverminderung der Endformulierung fuhrt 
(KlumpenundQuaddelbildung). Des weiteren sind bei der Verarbeitung bzw. Verwendung der pulverformigen Produkte 
i.a. besondere Ruhr- und Dispergiervorrichtungen erforderlich, urn die AMPS-Polymere in den Mitteln zu losen, bzw. 
zu suspendieren. 

[0003] Zielsetzung war, flussige Formen der pulverformigen Polymere auf Basis von Acryloyldimethyltaurinsaure 
bzw. deren Salze, bevorzugt hergestellt durch Fallungspolymerisation (AMPS) zu finden. Bevorzugt sind dabei Disper- 
sionen der Polymere in einer flussigen Matrix enthaltend 6l, Emulgator, Dispergator und/oder Wasser. Bevorzugt sind 
dabei flussig-disperse Formen mit moglichst hohem Polymeranteil, niedriger Viskositfit bei gleichzeitig hoher Stability 
der Dispersion. Die verwendeten 6l- und Emulgator/Dispergatoranteile sind bevorzugt kosmetisch und pharmazeutisch 
akzeptable Rohstoffe. 

[0004] Uberraschenderweise wurde gefunden, dass sich AM PS -Copolymere hervorragend eignen zur Herstellung 
von Dispersionskonzentraten. 

[0005] Gegenstand der Erfindung sind Dispersionskonzentrate, enthaltend 

I) 5 bis 80 Gew.-% p bevorzugt 20 bis 60 Gew.-%, besonders bevorzugt 30 bis 40 Gew.-% eines Copolymers, 
erhaltlich durch radikalische Copolymerisation von 

A) Acryloyldimethyltaurinsaure und/oder Acryloyldimethyltauraten, 

B) gegebenenfalis einem Oder mehreren weiteren olefinisch ungesattigten, nicht kationischen, gegebenenfalls 
vernetzenden, Comonomeren, die wenigstens ein Sauerstoff-, Stickstoff-, Schwefel- oder Phosphoratom auf- 
weisen und ein Molekulargewicht kleiner 500 g/mol besitzen, 

C) gegebenenfalls einem oder mehreren olefinisch ungesattigten, kationischen Comonomeren, die wenig- 
stens ein Sauerstoff-, Stickstoff-, Schwefel- oder Phosphoratom aufweisen und ein Molekulargewicht kleiner 
500 g/mol besitzen, 

D) gegebenenfalls einer oder mehreren mindestens monofunktionellen, zur radikalischen Polymerisation be- 
fahigten, siliziumhaltigen Komponente(n), 

E) gegebenenfalls einer oder mehreren mindestens monofunktionellen, zur radikalischen Polymerisation be- 
fahigten, fluorhaltigen Komponente(n), 

F) gegebenenfalls einem oder mehreren einfach oder mehrfach olefinisch ungesattigten, gegebenenfalls ver- 
netzenden, Makromonomeren, die jeweils mindestens ein Sauerstoff-, Stickstoff-, Schwefel- oder Phospho- 
ratom besitzen und ein zahlenmittleres Molekulargewicht groBer oder gleich 200 g/mol aufweisen, wobei es 
sich bei den Makromonomeren nicht urn eine siliziumhaltige Komponente D) oder fluorhaltige Komponente 
E)handelt, 

G) wobei die Copolymerisation gegebenenfalls in Gegenwart mindestens eines polymeren Additivs mit zah- 
lenmittleren Molekulargewichten von 200 g/mol bis 10 9 g/mol erfolgt, 

H) mit der MaBgabe, dass die Komponente A) mit mindestens einer Komponente ausgewahit aus einer der 
Gruppen D) bis G) copolymerisiert wird, 

II) 20 bis 95 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 40 bis 60 Gew.-% eines oder mehrerer 
Emulgatoren und/oder einer Olphase und 

III) 0 bis 30 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 5 Gew.-% Wasser. 
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[0006] Die Copolymers gema3 Komponente I) besitzen bevorzugt ein Molekulargewicht von 10 3 bis 10 9 g/mol, be- 
sonders bevorzugt von 10 4 bis 10 7 g/mol, insbesondere bevorzugt 5*1 0 4 bis 5M0 6 g/mol. 

[0007] Bei den Acryloyldimethyltauraten kann es sich urn die anorganischen Oder organischen Salze der Acryloyl- 
dimethyltaurinsaure (Acrylamidopropyl-2-methyl-2-sulfonsaure) handeln. Bevorzugt werden die Li+-, Na 4 -, K + -, Mg ++ -, 
Ca ++ -, AI + + 4 und/oder NH 4 + -Salze. Ebenfalls bevorzugt sind die Monoalkylammonium-, Dialkylammonium-, Trialkylam- 
monium- und/oder Tetraalkylammoniumsalze, wobei es sich bei den Alkylsubstituenten der Amine unabhfingig von- 
einander urn (C t - C 22 )-Alkylreste oder (C 2 - C 10 )-Hydroxyalkylreste handeln kann. Weiterhin sind auch ein bis dreifach 
ethoxylierte Ammoniumverbindungen mit unterschiedlichem Ethoxylierungsgrad bevorzugt. Es solite angemerkt wer- 
den, dass auch Mischungen von zwei- oder mehreren der oben genannten Vertreter im Sinne der Erfindung sind. Der 
Neutralisationsgrad der Acryloyldimethyltaurinsaure kann zwischen 0 und 100 % betragen, besonders bevorzugt ist 
ein Neutralisationsgrad von oberhalb 80 %. 

[0008] Bezogen auf die Gesamtmasse der Copolymere betragt der Gehalt an Acryloyldimethyltaurinsaure bzw. Acry- 
loyldimethyltauraten mindestens 0,1 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 99,5 Gew.-%, besonders bevorzugt 50 bis 98 Gew.-%. 
[0009] Als Comonomere B) konnen aile olefinisch ungesattigten, nicht kationischen Monomere eingesetzt werden, 
deren Reaktionsparameter eine Copolymerisation mit Acryloyldimethyltaurinsaure und/oder Acryloyldimethyltauraten 
in den jeweiligen Reaktionsmedien erlauben. 

Als Comonomere B) bevorzugt sind ungesSttigte Carbonsauren und deren Anhydride und Salze, sowie deren Ester 
mit aliphatischen, oleftnischen, cycloaliphatischen, arylaliphatischen oder aromatischen Alkoholen mit einer Kohlen- 
stoffzahl von 1 bis 30. 

Als ungesattigte Carbonsauren besonders bevorzugt sind AcrylsSure, Methacrylsaure, Styrolsulfonsaure, Maleinsaure, 
Fumarsaure, Crotonsaure, Itaconsaure und Seneciosaure. 

Als Gegenionen bevorzugt sind Li + , Na + , K+ Mg ++ , Ca-"-, Al +++ , NH 4 + , Monoalkylammonium-, Dialkylammonium-, Tri- 
alkylammonium- und/oder Tetraalkylammoniumreste, wobei es sich bei den Alkylsubstituenten der Amine unabhangig 
voneinander urn (C, - C 22 )-Alkylreste oder (C 2 - C 10 )-Hydroxyalkylreste handeln kann. Zusatzlich konnen auch ein bis 
dreifach ethoxylierte Ammoniumverbindungen mit unterschiedlichem Ethoxylierungsgrad Anwendung finden. Der Neu- 
tralisationsgrad der Carbonsauren kann zwischen 0 und 100% betragen. 

Als Comonomere B) weiterhin bevorzugt sind offenkettige N-Vinylamide, bevorzugt N-Vinylformamid (VIFA), N-Vinyl- 
methylformamid, N-Vinylm ethyl acetamid (VIMA) und N -Vinyl acetamid; cyclische N-Vinylamide (N -Vinyl lactam e) mit 
einer RinggrdGe von 3 bis 9, bevorzugt N-Vinylpyrrolidon (NVP) und N-Vinylcaprolactam; Amide der Acrylund Me- 
thacrylsaure, bevorzugt Acrylamid, Methacrylamid, N.N-Dimethyl-acrylamid, N,N-Diethylacrylamid und N,N-Diisopro- 
pylacrylamid; alkoxylierte Acryl- und Methacrylamide, bevorzugt Hydroxyethylmethacrylat, Hydroxymethylmeth acryl- 
amid, Hydroxyethylmethacrylamid, Hydroxypropylmethacrylamid und Bernsteinsauremono-[2-(methacryloyloxy)-ethy- 
lester]; N,N-Dimethylaminomethacrylat; Diethylaminomethylmethacrylat; Acryl- und MethacrylamidoglykolsSure; 2- 
und 4-Vinylpyridin; Vinylacetat; Meth aery Isaureglycidy I ester; Styrol; Acrylnitril; Vinylchlorid; Stearylacrylat; Laurylme- 
thacrylat; Vinylidenchlorid; und/oder Tetrafluorethylen. 

Als Comonomere B) ebenfalls geeignet sind anorganische Sauren und deren Salze und Ester. Bevorzugte S£uren 

sind Vinylphosphonsaure, Vinylsulfonsaure, Allylphosphonsaure und Methallylsulfonsaure. 

[0010] Der Gewichtsanteil der Comonomere B), bezogen auf die Gesamtmasse der Copolymere, kann 0 bis 99,8 

Gew.-% betragen und betragt bevorzugt 0,5 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 2 bis 50 Gew.-%. 

[0011] Als Comonomere C) kommen alls olefinisch ungesattigten Monomere mit kationischer Ladung in Frage, die 

in der Lage sind, in den gewahlten Reaktionsmedien mit Acryloyldimethyltaurinsaure oder deren Salze Copolymere 

zu bilden. Die dabei resultierende Verteilung der kationischen Ladungen uber die Ketten hinweg kann statistisch, al- 

ternierend, block- oder gradientenartig sein. Es sei darauf hingewiesen werden, dass unter den kationischen Como- 

nomeren C) auch solche zu verstehen sind, die die kationische Ladung in Form einer betainischen, zwitterionischen, 

oder amphoteren Struktur tragen. 

Comonomere C) im Sinne der Erfindung sind auch aminofunktionalisierte Precursor, die durch polymeranaloge Reak- 
tionen in Ihre entsprechenden quaternaren (z.B. Reaktion mit Dimethylsulfat, Methylchlorid), zwitterionischen (z.B. 
Reaktion mit Wasserstoffperoxid), betainischen (z.B. Reaktion mitChloressigsaure), oder amphomeren Derivate uber- 
fuhrt werden konnen. 

[0012] Besonders bevorzugt als Comonomere C) sind Diallyldimethylammoniumchlorid (DADMAC), [2-(Methacry- 

loyloxy)ethyl]trimethylammoniumchlorid (MAPTAC), [2-(Acryloyloxy)ethyl]trimethylammoniumchlorid, [2-Methacryl- 

amidoethyl]trimethylammoniumchlorid, 

[2-(Acrylamido)ethyl]trimethylammoniumchlorid, 

N-Methyl-2-vinylpyridiniumchlorid 

N-Methyl-4-vinylpyridiniumchlorid 

Dimethylaminoethylmethacrylat, 

Dimethylaminopropylmethacrylamid, 

Methacryloylethyl-N-oxid und/oder Methacryloylethyl-betain. 
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[001 3] Der Gewichtsanteil der Comonomeren C) kann, bezogen auf die Gesamtmasse der Copolymere, 0,1 bis 99,8 
Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 30 Gew.-% und besonders bevorzugt 1 bis 20 Gew.-% betragen. 
Ats potymerisationsfdhige, slliziumhaltige Komponenten D) sind aile mindestens einfach olefinisch ungesattigten Ver- 
bindungen geeignet, die unter den jeweils gewahlten Reaktionsbedingungen zur radikalischen Copolymerisation be- 
fahigt sind. Dabei muss die Verteilung der einzelnen silikonhaltigen Monomere uber die entstehenden Polymerketten 
hinweg nicht notwendigerweise statistisch erfolgen. Auch die Ausbildung von beispielsweise block- (auch multiblock-) 
oder gradientenartigen Strukturen ist im Sinne der Erfindung. Kombinationen von zwei oder mehreren unterschied li- 
chen silikonhaltigen Vertretern sind auch moglich. Die Verwendung von silikonhaltigen Komponenten mit zwei oder 
mehr polymerisationsaktiven Gruppen fiihrt zum Aufbau verzweigter oder vernetzter Strukturen. 
[0014] Bevorzugte silikonhaltige Komponenten sind solche gemaB Formel (I). 



r 1 _Z-[(Si(R 3 R 4 )-0-) w — (Si(R 5 R 6 )-0) x — }— R 2 



(I) 



Dabei stellt R 1 eine polymerisationsfahige Funktion aus der Gruppe der vinylisch ungesattigten Verbindungen dar, die 
zum Aufbau polymerer Strukturen auf radikalischem Wege geeignet ist. Bevorzugt stellt R 1 einen Vinyl-, Allyl-, Met- 
hallyl-, Methylvinyl-, Acryl- (CH 2 =CH-CO-), Methacryl- (CH 2 =C[CH 3 ]-CO-), Crotonyl-, Senecionyl-, Itaconyl-, Maleinyl-, 
Fumaryl- oder Styrylrest dar 

Zur Anbindung der silikonhaltigen Polymerkette an die reaktive Endgruppe R 1 ist eine geeignete chemische Briicke Z 
erforderlich. Bevorzugte Brucken Z sind -0-, -((CVC^AIkylen)-, -((C 6 -C 30 )Arylen)-, -((C 5 -C 8 )Cycloalkylen)-, -((C r C 50 ) 
Alkenylen)-, -(Polypropylenoxid) n -, -(Polyethylenoxid) 0 -, -(Polypropylenoxid) n (Polyethylenoxid) 0 -, wobei n und o unab- 
hangig voneinander Zahlen von 0 bis 200 bedeuten und die Verteilung der EO/PO-Einheiten statistisch oder blockfor- 
mig sein kann. Weiterhin geeignet als Briickegruppierungen Z sind -((Cj - C 10 )Alkyl)-(Si(OCH 3 ) 2 )- und -(Si(OCH 3 ) 2 )-. 
Der polymere Mittelteil wird durch silikonhaltige Wiederholungseinheiten reprasentiert. 
Die Reste R 3 , R 4 , R 5 und R 6 bedeuten unabhangig voneinander -CH 3 , -0-CH 3 , -C 6 H 5 oder -0-C 6 H 5 . 
Die Indizes w und x reprasentieren stochiometrische Koeffizienten, die unabhangig voneinander 0 bis 500, bevorzugt 
10 bis 250, betragen. 

[0015] Die Verteilung der Wiederholungseinheiten uber die Kette hinweg kann nicht nur rein statistisch, sondern 
auch blockartig, alternierend oder gradientenartig sein kann. 

R 2 kann einerseits einen aliphatischen, olefinischen, cycloaliphatischen, arylaliphatischen oder aromatischen (C, - 
CsoJ-Kohlenwasserstoffrest symbolisieren (linear oder verzweigt) oder -OH, -NH 2 , -N(CH 3 ) 2 , -R 7 oder fur die Struktur- 
einheit [-Z-R 1 ] stehen. Die Bedeutung der beiden Variablen Z und R 1 wurde bereits erklart. R 7 steht fur wettere Si- 
haltige Gruppierungen. Bevorzugte R 7 -Reste sind -0-Si(CH 3 ) 3 , -0-Si(Ph) 3 , -0-Si(0-Si(CH 3 ) 3 ) 2 CH 3 ) und -0-Si(0-Si 
(Ph) 3 ) 2 Ph). 

Wenn R 2 ein Element der Gruppe [-Z-R 1 ] darstellt, handelt es sich urn difunktionelle, Monomere, die zur Vemetzung 
der entstehenden Polymerstrukturen herangezogen werden konnen. 

Formel (I) beschreibt nicht nur vinylisch funktionalisierte, silikonhaltige Polymerspezies mit einer polymertypischen 
Verteilung, sondern auch definierte Verbindungen mit diskreten Molekulargewichten. 

[0016] Besonders bevorzugte silikonhaltige Komponenten sind die folgenden acrylischoder methacrylisch modifi- 
zierten silikonhaltigen Komponenten: 



CH 3 

CH 2 ==C— t|- 



CH 3 

O 

I 



O— C 3 H 6 — Si — O-SI 
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Methacryloxypropyldimethylsilyl endgeblockte Polydimethylsiloxane (f = 2 bis 500) 
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Methacryloxypropyl endgeblockte Polydimethylsiloxane (f = 2 bis 500) 
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Vinyldimethoxysilyl endgeblockte Polydimethylsiloxane (f = 2 bis 500) 

[0017] Bezogen auf die Gesamtmasse der Copolymere kann der Gehalt an silizlumhaltigen Komponenten bis 99,9 
Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 30 Gew.-%, insbesondere bevorzugt 1 bis 20 Gew.-%, betragen. 

[0018] Als polymerisationsfahige, fluorhaltige Komponenten E) sind alle mindestens einfach olefinisch ungesattigten 
Verbindungen geeignet, die unter den jeweils gewfihlten Reaktionsbedingungen zur radikalischen Copolymerisation 
befahigt sind. Dabei muss die Verteilung der einzelnen fluorhaltigen Monomere uber die entstehenden Polymerketten 
hinweg nicht notwendigerweise statistisch erfolgen. Auch die Ausbildung von beispielsweise block- (auch multiblock-) 
Oder gradientenartigen Strukturen ist im Sinne der Erfindung. Kombinationen von zwei Oder mehreren unterschiedli- 
chen, fluorhaltigen Komponenten E) ist auch moglich, wobei dem Experten klar ist, dass monofunktionelle Vertreter 
zur Bildung kammformiger Strukturen fiihren, wohingegen di-, tri-, oderpolyfunktionelle Komponenten E) zu zumindest 
teilvernetzten Strukturen fuhren. 

[0019] Bevorzugte fluorhaltige Komponenten E) sind solche gemSB Formel (II). 



Dabei stelft R 1 eine polymerisationsfahige Funktion aus der Gruppe der vinylisch ungesattigten Verbindungen dar, die 
zum Aufbau polymerer Strukturen auf radikalischem Wege geeignet 1st. Bevorzugt stelft R 1 ein Vinyl-, Allyl-, Methallyl-, 
Methylvinyl-, Acryl- (CH^CH-CO-), Methacryl- (CH 2 =C[CH 3 ]-CO-), Crotonyl-, Senecionyl-, Itaconyl-, Maleinyl-, Fuma- 
ryl- oder Styrylrest, besonders bevorzugt einen Acryl- und Methacrylrest, dar. 

[0020] Zur Anbindung der fluorhaltigen Gruppierung an die reaktive Endgruppe R 1 ist eine geeignete chemische 
Brucke Y erforderlich. Bevorzugte Brucken Y sind -0-, -C(O)-, -C(O)-0-, -S-, -0-CH 2 -CH(0-)-CH 2 OH, -0-CH 2 -CH(OH) 
-CH 2 -0-, -0-S0 2 -0- , -0-S(0)-0-, -PH-, -P(CH 3 )-, -P0 3 -, -NH-, -N(CH 3 )- t -0-(C r C5o)Alkyl-0- t -O-Phenyi-O-, -O-Ben- 
zyl-O-, -0-(C 5 -C 8 )Cycloalkyl-0-, -O-(C r C 50 )Alkenyl-O-, -0-(CH(CH 3 )-CH 2 -0) n - ( -0-(CH 2 -CH 2 -0) n - und -0-([CH-CH 2 - 
°]n-[ CH 2- CH 2-°]m)o-» W0Dei n . m und 0 unabhangig voneinander Zahlen von 0 bis 200 bedeuten und die Verteilung 
der EO- und PO-Einheiten statistisch oder blockformig sein kann. 

[0021] Bei r und s handelt es sich urn stdchiometrische Koeffizienten, die unabhangig voneinander Zahlen von 0 bis 
200 bedeuten. 

[0022] Bevorzugte fluorhaltige Komponenten E) gema3 Formel (II) sind 

Perfluorhexylethanol-methacrylat, 

Perfluorhexoylpropanol-methacrylat, 

Perfluoroctylethanol-methacryiat, 

Perfluoroctylpropanol-methacrylat, 

Perfluorhexylethanolylpolygycolether-methacrylat, 

Perfluorhexoyl-propanolyl-poly-[ethylglykol-co-propylenglycolether]-acrylat, 

Perfluoroctylethanolyl-poly-[ethylglykol-blockco-propylenglycolether]-methacrylat, 

Perfluoroctylpropanolyl-polypropylen-glycolether-methacrylat. 

[0023] Bezogen auf die Gesamtmasse des Copolymeren kann der Gehalt an fluorhaltigen Komponenten bis 99,9 



R 1 -Y-C r H 2r C s F 2s CF : 
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Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 30 Gew.-%, insbesondere bevorzugt 1 bis 20 Gew.-%, betragen. 

[0024] Bei den Makromonomeren F) handelt sich urn mindestens einfach olefinisch funktionalisierte Poiymere mit 
einer Oder mehreren diskreten Wiederholungseinheiten und einem zahlenmittleren Molekulargewicht groBer oder 
gleich 200 g/mol. Bei der Copolymerisation konnen auch Mischungen chemisch unterschiedlicher Makromonomere 
5 F) eingesetzt werden . Bei den Makromonomeren handelt es sich urn poiymere Strukturen, die aus einer oder mehreren 
Wiederholungseinheit(en) aufgebaut sind und eine fur Poiymere charakteristische Mo leku large wichtsvertei lung auf- 
weisen. 

[0025] Bevorzugt als Makromonomere F) sind Verbindungen gemaB Formel (III). 

R 1 -Y.[(A) V .(B) W -(C) X -(D) Z ]-R 2 (III) 

[0026] R 1 stellt eine polymerisationsfahige Funktion aus der Gruppe der vinylisch ungesattigten Verbindungen dar, 
die zum Aufbau polymerer Strukturen auf radikalischem Wege geeignet sind. Bevorzugt stellt R 1 einen Vinyl-, Allyl-, 
'5 Methallyl-, Methylvinyl-, Acryl- (CH 2 =CH-CO-), Methacryl- (CH 2 =C[CH3]-CO-), Crotonyl-, Senecionyl-, Itaconyl-, Mal- 
einyl-, Fumaryl- oder Styrylrest dar. 

Zur Anbindung der Polymerkette an die reaktive Endgruppe ist eine geeignete verbruckende Gruppe Y erforderlich. 
Bevorzugte BrCicken Y sind -0-, -C(O)-, -C(0)-0-, -S-, -0-CH 2 -CH(0-)-CH 2 OH, -0-CH 2 -CH(OH)-CH 2 0-, -0-S0 2 -0-, 
-0-S0 2 -0-, -0-SO-0-, -PH-, -P(CH 3 )-, -PO3-, -NH- und -N(CH 3 )- ( besonders bevorzugt -0-. 
20 Der poiymere Mittelteil des Makromonomeren wird durch die diskreten Wiederholungseinheiten A, B, C und D repra- 
sentiert. Bevorzugte Wiederholungseinheiten A,B,C und D leiten sich ab von Acrylamid, Methacrylamid, Ethylenoxid, 
Propylen-oxid, AMPS, Acrylsaure, Methacrylsaure, Methylmethacrylat, Acrylnitril, Maleinsaure, Vinylacetat, Styrol, 
1 ,3-Butadien, Isopren, Isobuten, Diethylacrylamid und Diisopropylacrylamid. 

Die Indizes v, w, x und z in Formel (III) rep rase nti ere n die stochiometrische Koeffizienten betreffend die Wiederho- 
25 lungseinheiten A, B, C und D. v, w, x, und z betragen unabhangig voneinander 0 bis 500, bevorzugt 1 bis 30, wobei 
die Summe der vier Koeffizienten im Mittel £1 sein muss. 

Die Verteilung der Wiederholungseinheiten uber die Makromonomerkette kann statistisch, blockartig, alternierend oder 
gradientenartig sein. 

R 2 bedeutet einen linearen oder verzweigten aliphatischen, olefinischen, cycloaliphatischen, arylaliphatischen oder 
30 aromatischen (C 1 -C 50 )-Kohlenwasserstoffrest l OH, -NH 2 , -N(CH 3 ) 2 oder ist gleich der Struktureinheit [-Y-R 1 ]. 

Im Falle von R 2 gleich [-Y-R 1 ] handelt es sich urn difunktionelle Makromonomere, die zur Vernetzung der Copolymere 
geeignet sind. 

[0027] Besonders bevorzugt als Makromonomere F) sind acrylisch- oder methacrylisch monofunktionalisierte Alky- 
lethoxylate gemaB Formel (IV). 

35 



40 




R3' R 4. R s und R 6 bedeuten unabhangig voneinander Wasserstoff oder n-aliphatische, iso-aliphatische, olefinische, 
cycloaliphatische, arylaliphatische oder aromatische (C 1 -C 30 )-Kohlenwasserstoffreste. 

Bevorzugt sind R 3 und R 4 gleich H oder -CH 3 , besonders bevorzugt H; R 5 ist gleich H oder -CH 3 ; und ist gleich 
einem n-aliphatischen, iso-aliphatischen, olefinischen, cycloaliphatischen, arylaliphatischen oder aromatischen 
(Ct -C 30 )-Kohlenwasserstoffrest. 

v und w sind wiederum die stdchiometrischen Koeffizienten betreffend die Ethylenoxideinheiten (EO) und Propylen- 
oxideinheiten (PO). v und w betragen unabhangig voneinander 0 bis 500, bevorzugt 1 bis 30, wobei die Summe aus 
v und w im Mittel £1 sein muss. Die Verteilung der EO- und PO-Einheiten uber die Makromonomerkette kann statistisch, 
blockartig, alternierend oder gradientenartig sein. 

[0028] Weiterhin insbesondere bevorzugte Makromonomeren F) haben die folgende Struktur gemaB Formel (IV): 



Bezeichnung 


R3 


R* 


R5 


R6 


V 


w 


Genapoi ®LA-030-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Lauryl 


3 


0 



6 
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(fortgesetzt) 



Bezeichnung 


R3 


R 4 


R5 


R6 


V 


w 


Genapol ®LA-070-methacryiat 


H 


H 


-CH 3 


-Lauryl 


7 


0 


Genapol ®LA-200-methacry!at 


H 


H 


-CH 3 


-Lauryi 


20 


0 


Genapol ®LA-250-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Lauryl 


25 


0 


Genapol ®T-080-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Talk 


8 


0 


Genapol ®T-080-acrylat 


H 


H 


H 


-Talk 


8 


0 


Genapol ®T-250-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Talk 


25 


0 


Genapol ®T-250-crotonat 


-CH 3 


H 


-CH 3 


-Talk 


25 


0 


Genapol ®OC-030-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Octyl 


3 


0 


Bezeichnung 


R 3 


R 4 


R5 


R6 


V 


w 


Genapol ®OC-1 05-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Octyl 


10 


5 


Genapol ®Behenyl-010-metharyl 


H 


H 


H 


-Behenyl 


10 


0 


Genapol ®Behenyl-020-metharyl 


H 


H 


H 


-Behenyl 


20 


0 


Genapol ®Behenyl-010-senecionyl 


-CH 3 


-CH 3 


H 


-Behenyl 


10 


0 


Genapol ®PEG-440-diacrylat 


H 


H 


H 


-Acryl 


10 


0 


Genapol ®B-1 1 -50-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Butyl 


17 


13 


Genapol ®MPEG-750-methacrylat 


H 


H 


-CH 3 


-Methyl 


18 


0 


Genapol ®P-01 0-acrylat 


H 


H 


H 


-Phenyl 


10 


0 


Genapol ®O-050-acryiat 


H 


H 


H 


-Oleyl 


5 


0 



[0029] Weiterhin als Makromonomere F) insbesondere geeignet sind Ester der 

(Meth)acrylsaure mlt (C 10 -C 18 )-Fettalkoholpolyglykolethern mit 8 EO-Einheiten (Genapol® C-080) C^-Oxoalkoholpo- 
lyglykolethern mit 8 EO-Einheiten (Genapol® UD-080) (C 12 -C 14 )-Fettalkoholpolyglykolethern mit 7 EO-Einheiten (Ge- 
napol® LA-070) (C 12 -C 14 )-Fettalkoho!polyglykolethem mit 11 EO-Einheiten (Genapol® LA-110) (C 16 -C 18 )-Fettalkohol- 
polyglykolethern mit 8 EO-Einheiten (Genapol® T-080) (C 16 -C 18 )-Fettalkoholpolyglykolethern mit 15 EO-Einheiten 
(Genapol® T-1 50) (C 16 -C 18 )-Fettalkoholpolyglykoiethern mit 1 1 EO-Einheiten (Genapol® T-1 1 0) (C 16 -C l8 )-Fettalkohol- 
polyglycolethern mit 20 EO-Einheiten (Genapol® T-200) (C 16 -C 18 )-Fettalkoholpolyglycolethern mit 25 EO-Einheiten 
(Genapol® T-250) (C 18 -C 22 )-Fettalkoholpolyglycolethern mit 25 EO-Einheiten und/oder iso-(C 16 -C 18 )-Fettalkoholpoly- 
glycolethern mit 25 EO-Einheiten Bei den Genapol®-Typen handelt es sich urn Produkte der Finma Clariant, GmbH. 
[0030] Bevorzugt betragt das Molekulargewicht der Makromonomeren F) 200 g/mol bis 10 6 g/mol, besonders be- 
vorzugt 150 bis 10 4 g/mol und insbesondere bevorzugt 200 bis 5000 g/mol. 

[0031] Bezogen auf die Gesamtmasse der Copolymere konnen geeignete Makromonomere bis zu 99,9 Gew.-% 
eingesetzt werden. Bevorzugt finden die Bereiche 0,5 bis 30 Gew.-% und 70 bis 99,5 Gew.-% Anwendung. Besonders 
bevorzugt sind Anteile von 1 bis 20 Gew.-% und 75 bis 95 Gew.-%. 

[0032] Bevorzugt als Copolymere sind solche, die durch Copolymerisation mindestens der Komponenten A), C) und 
D) erhaltlich sind. 

[0033] Weiterhin bevorzugt als Copolymere sind solche, die durch Copolymerisation mindestens der Komponenten 
A), C) und E) erhaltlich sind. 

[0034] Weiterhin bevorzugt als Copolymere sind solche, die durch Copolymerisation mindestens der Komponenten 
A), D) und F) erhaltlich sind. 

[0035] Weiterhin bevorzugt als Copolymere sind solche, die durch Copolymerisation mindestens der Komponenten 
A) und F) erhaltlich sind. 

[0036] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird die Copolymerisation in Gegenwart mindestens eines poiymeren 
Additivs G) durchgefuhrt, wobei das Additiv G) vor der eigentlichen Copolymerisation dem Polymerisationsmedium 
ganz- Oder teilweise gelost zugegeben wird. Die Verwendung von mehreren Additiven G) ist ebenfalls erfindungsge- 
mal3. Vernetzte Additive G) konnen ebenfalls verwendet werden. 

Die Additive G) bzw. deren Mischungen mussen lediglich ganz Oder teilweise im gewahlten Polymerisationsmedium 
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loslich sein. WShrend des eigentlichen Polymerisationsschrittes hat das Additiv G) mehrere Funktionen. Einerseits 
verhindert es im eigentlichen Polymerisationsschritt die Bildung ubervernetzter Polymeranteile im sich bildenden Co- 
polymerisat und andererseits wird das Additiv G) gemaG dem allgemein bekannten Mechanismus der Pfropf-Copoly- 
merisation statistisch von aktiven Radikalen angegriffen. Dies fuhrt dazu, dass je nach Additiv G) mehr oder weniger 
groGe Anteile davon in die Copolymere eingebaut werden. Zudem besitzen geeignete Additive G) die Eigenschaft, die 
Losungsparameter der sich bildenden Copolymere wShrend der radikalischen Polymerisations reakti on derart zu ver- 
andern, dass die mittleren Molekulargewichte zu hoheren Werten verschoben werden. Verglichen mil analogen Cop- 
olymeren, die ohne den Zusatz der Additive G) hergestellt wurden, zeigen solche, die unter Zusatz von Additiven G) 
hergestellt wurden, vorteilhafterweise eine signifikant hdhere Viskositat in wSssriger Losung. 
Bevorzugt als Additive G) sind in Wasser und/oder Alkoholen, bevorzugt in t-Butanol, losliche Homo- und Copolymere. 
Unter Copolymeren sind dabei auch solche mit mehr als zwei verschiedenen Monomertypen zu verstehen. 
Besonders bevorzugt als Additive G) sind Homo- und Copolymere aus N-Vinylformamid, N-Vinylacetamid, N-Vinylpyr- 
rolidon, Ethylenoxid, Propylenoxid, Acryloyldimethyltaurinsaure, N-Vinylcaprolactam, N-Vinylmethylacetamid, Acryl- 
amid, Acrylsaure, Methacrylsaure, N-Vinylmorpholid, Hydroxyethylmethacrylat, Diallyldimethylammoniumchlorid 
(DAD MAC) und/oder [2-(Methacryloyloxy)ethyl]trimethylammoniumchlorid (MAPTAC); Polyalkylenglykole und/oder Al- 
kylpolyglykole. 

Insbesondere bevorzugt als Additive G) sind Polyvinylpyrrolidone (z.B. Luviskol K15®, K20® und K30® von BASF), 
Poly(N-Vinylformamide), Poly(N-Vinylcaprolactame) und Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon, N-Vinylformamid und/ 
oder Acrylsaure, die auch teilweise oder vollstandig verseift sein konnen. 

[0037] Das Molekulargewicht der Additive G) betragt bevorzugt 1 0 2 bis 1 0 7 g/mol, besonders bevorzugt 0,5*1 0 4 bis 
10 6 g/mol. 

[0038] Die Einsatzmenge des polymeren Additivs G) betr&gt, bezogen auf die Gesamtmasse der bei der Copolyme- 
risation zu polymerisierenden Monomere, bevorzugt 0,1 bis 90 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 bis 20 Gew.-% und 
insbesondere bevorzugt 1,5 bis 10 Gew.-%. 

[0039] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sind die erfindungsgemaBen Copolymere vernetzt, d.h. sie 
enthalten Comonomere mit mindestens zwei polymerisationsfahigen Vinylgruppen. 

Bevorzugte Vernetzer sind Methylenbisacrylamid; Methylenbismethacrylamid; Ester ungesSttigter Mono- und Polycar- 
bonsauren mit Polyolen, bevorzugt Diacrylate und Triacrylate bzw, -methacrylate, besonders bevorzugt Butandiol- und 
Ethylenglykoldiacrylat bzw. -methacrylat, Trimethylolpropantriacrylat (TMPTA) und Trimethylolpropantrimethacrylat 
(TMPTMA); Allylverbindungen, bevorzugt Allyl(meth)acrylat, Triallylcyanurat, Maleinsaurediallylester, Polyallylester, 
Tetraallyloxyethan, Triallylamin, Tetraallylethylendiamin; Ailylester der PhosphorsSure; und/oder Vinylphosphonsaure- 
derivate. 

Insbesondere bevorzugt als Vernetzer ist Trimethylolpropantriacrylat (TMPTA). 

Der Gewichtsanteil an vernetzenden Comonomeren, bezogen auf die Gesamtmasse der Copolymere, betragt bevor- 
zugt bis 20 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,05 bis 10 Gew.-% und insbesondere bevorzugt 0,1 bis 7 Gew.-%. 
[0040] Als Polymerisationsmedium konnen alle organischen oder anorganischen Losungsmittel dienen, die sich be- 
zuglich radikalischer Polymerisationsreaktionen weitestgehend inert verhalten und vorteilhafterweise die Bildung mitt- 
lerer oder hoher Molekulargewichte zulassen. Bevorzugt Verwendung finden Wasser; niedere Alkohole; bevorzugt 
Methanol, Ethanol, Propanole, iso-, sec- undt-Butanol, insbesondere bevorzugt t-Butanol; Kohlenwasserstoffe mit 1 
bis 30 Kohlenstoffatomen und Mischungen der vorgenannten Verbindungen. 

[0041] Die Polymerisationsreaktion erfolgt bevorzugt im Temperaturbereich zwischen 0 und 150°C, besonders be- 
vorzugt zwischen 1 0 und 100°C, sowohl bei Normaldruck als auch unter erhohtem oder erniedrigtem Druck. Gegebe- 
nenfalls kann die Polymerisation auch unter einer Schutzgasatmosphare, vorzugsweise unter Stickstoff, ausgefuhrt 
werden. 

[0042] Zur Austosung der Polymerisation konnen energiereiche elektromagnetische Strahlen, mechanische Energie 
oder die ublichen chemischen Polymerisationsinltiatoren, wie organische Peroxide, z.B. Benzoylperoxid, tert.-Butylhy- 
droperoxid, Methylethylketonperoxid, Cumolhydroperoxid, Dilauroylperoxid oder Azoinitiatoren, wie z.B. Azodiisobu- 
tyronitril (AIBN), verwendet werden. 

Ebenfalls geeignet sind anorganische Peroxyverbindungen, wie z.B. (NH 4 ) 2 S 2 0 8( 

K 2 S 2 0 Q oder H 2 0 2 , gegebenenfalls in Kombination mit Reduktionsmitteln (z.B. Natriumhydrogensulfit, AscorbinsSure, 
Eisen(ll)-sulfat etc.) oder Redoxsystemen, welche als reduzierende- Komponente eine aliphatische oder aromatische 
Sulfonsaure (z.B. Benzolsulfonsaure, Toluolsulfonsaure etc.) enthalten. 

[0043] Als Polymerisationsmedium konnen alle Losungsmittel dienen, die sich beziiglich radikalischer Polymerisa- 
tionsreaktionen weitestgehend inert verhalten und die Bildung hoher Molekulargewichte zulassen. Bevorzugt Verwen- 
dung finden Wasser und niedere, tertiare Alkohole oder Kohlenwasserstoffe mit 3 bis 30 C-Atomen. In einer besonders 
bevorzugten Ausfuhrungsweise wird t-Butanol als Reaktionsmedium verwendet. Mischungen aus zwei- oder mehreren 
Vertretern der beschriebenen potentiellen L6sungsmitteln sind selbstverstfindlich ebenfalls erfindungsgem§6. Dies 
schlieBt auch Emulsionen von nicht miteinander mischbaren Solventien ein (z.B. Wasser/Kohlenwasserstoffe). Grund- 
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satzlich sind alle Arten der Reaktionsfuhrung geeignet, die zu den erfindungsgemSBen Polymerstrukturen fuhren (L6- 
sungspolymerisation, Emulsionsverfahren, Fallungsverfahren, Hochdruckverfahren, Suspensionsverfahren, Sub- 
stanzpolymerisation, Gelpolymerisation usw.). 

Bevorzugt eignet sich die Fallungspolymerisation, besonders bevorzugt die Fallungspolymerisation in tert.-Butanol. 
5 [0044] Die nachfolgende Auflistung zeigt 67 Copotymere, die fur die Formulierung der erfindungsgemaBen Mittel 
besonders geeignet sind. Die verschiedenen Copolymere Nr. 1 bis Nr. 67 sind gemfiBden folgenden Hersteilverfahren 
1, 2, 3 und4 erhaltlich. 

Verfahren 1 : 

w 

[0045] Diese Polymere sind nach dem Fallungsverfahren in tert.-Butanol herstellbar. Dabei wurden die Monomere 
in t-Butanol vorgelegt, die Reaktionsmischung inertisiert und anschliefBend die Reaktion nach Anheizen auf 60°C durch 
Zugabe des entsprechenden t-Butanol loslichen Initiators (bevorzugt Dilauroylperoxid) gestartet. Die Polymere wurden 
nach beendeter Reaktion (2 Stunden) durch Absaugen des Losungsmittels und durch anschlieBende Vakuumtrock- 
15 nung isoliert. 

Verfahren 2: 

[0046] Diese Polymere sind nach dem Gelpolymerisationsverfahren in Wasser herstellbar. Dabei wurden die Mono- 
20 mere in Wasser gelost, die Reaktionsmischung inertisiert und anschlieBend die Reaktion nach Anheizen auf 65°C 
durch Zugabe von geeigneten Initiatoren- oder Initiatorsystemen (bevorzugt Na 2 S 2 0 8 ) gestartet. Die Polymergele wur- 
den anschlieBend zerkleinert und nach Trocknung die Polymere isoliert. 

Verfahren 3: 

25 

[0047] Diese Polymere sind nach dem Emulsionsverfahren in Wasser herstellbar. Dabei wurden die Monomere in 
einer Mischung aus Wasser/organ. Losungsmittel (bevorzugt Cyclohexan) unter Verwendung eines Emulgators emul- 
giert, die Reaktionsmischung mittels N 2 inertisiert und anschlieBend die Reaktion nach-Anheizen auf 80°C durch Zu- 
gabe von geeigneten Initiatoren- Oder Initiatorsystemen (bevorzugt Na 2 S 2 0 8 ) gestartet. Die Polymeremulsionen wur- 
30 den anschlieBend eingedampft (Cyclohexan fungiert als Schlepper fur Wasser) und dadurch die Polymere isoliert. 

Verfahren 4: 

[0048] Diese Polymere sind nach dem Losungsverfahren in organischen Ldsungsmitteln (bevorzugt Toluol, z.B. auch 
35 tert. Alkohole) herstellbar. Dabei wurden die Monomere im Losungsmittel vorgelegt, die Reaktionsmischung inertisiert 
und anschlieBend die Reaktion nach Anheizen auf 70°C durch Zugabe von geeigneten Initiatoren- Oder Initiatorsyste- 
men (bevorzugt Dilauroylperoxid) gestartet. Die Polymere wurden durch Abdampfen des Losungsmittels und durch 
anschlieBende Vakuumtrocknung isoliert. 



Polymere mit hydrophoben Seitenketten, unvemetzt 



Nr. 


Zusammensetzung 


Hersteilverfahren 


1 


95 g AMPS 


5 g Genapol T-080-methacryJat 




2 


90 g AMPS 


10 g Genapol T-080-methacrylat 




3 


85 g AMPS 


15 g Genapol T-080-methacrylat 




4 


80 g AMPS 


20 g Genapol T-080-methacrylat 




5 


70 g AMPS 


30 g Genapol T-080-methacrylat 




6 


50 g AMPS 


50 g Genapol T-080-methacrylat 


3 


7 


40 g AMPS 


60 g Genapol T-080-methacrylat 


3 


8 


30 g AMPS 


70 g Genapol T-080-methacrylat 


3 


9 


20 g AMPS 


80 g Genapol T-080-methacrylat 


3 


10 


60 g AMPS 


60 g BB10-acrylat 


4 


11 


80 g AMPS 


20 g BB10-acrylat 


4 
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Polymere mit hydrophoben Seitenketten, unvernetzt 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


12 


90 g AMPS 10 g BB10-methacrylat 


3 I 


13 


80 g AM PS 20 g BB1 0-methacrylat 


1 


14 


80 g AMPS 20 g Genapol LA040-acrylat 


1 



10 



Polymere mit hydrophoben Seitenketten, vernetzt 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


15 


80 g AMPS 


20 g Genapol LA040-methacrylat 0,6 g AM A 


1 


16 


80 g AMPS 


20 g-Genapol LA040-methacrylat 0,8 g AMA 


1 


17 


80 g AMPS 


20 g Genapol LA040-methacrylat 1 ,0 g AMA 


1 


18 


628,73 g AMPS 


120,45 g Genapol T-250-acrylat 6,5 g TMPTA 


2 


19 


60 g AMPS 


40 g BB1 0-acrylat 1 ,9 g TMPTA 


4 


20 


80 g AMPS 


20 g BB1 0-acrylat 1 ,4 g TMPTA 


4 


21 


90 g AMPS 


1 0 g BB1 0-methacrylat 1 ,9 g TMPTA 


4 


22 


80 g AMPS 


20 g BB25-methacrylat 1 ,9 g TMPTA 


1 


23 


60 g AMPS 


40 g BB1 0-acrylat 1 ,4 g TMPTA 


4 



Polymere mit hydrophoben Seitenketten, vernetzt, gepfropft 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


24 


95 g AMPS 


5 g BB1 0-acrylat, 1 ,9 g TMPTA, 1 g Poly-NVP 


1 


25 


90 g AMPS 


10 g BB1 0-acrylat, 1,9 g TMPTA, 1 g Poly-NVP 


1 


26 


85 g AMPS 


15 g BB1 0-acrylat, 1,9 g TMPTA, 1 g Poly-NVP 


1 


27 


90 g AMPS 


10 g BB1 0-methacrylat, 1,9 g TMPTA, 1 g Poly-NVP 


1 



Polymere mit siliziumhaltigen Gruppen, unvernetzt 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


28 


80 g AMPS, 20 g Silvet 867 


1 


29 


80 g AMPS, 50 g Silvet 867 


4 



Polymere mit siliziumhaltigen Gruppen, vernetzt 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


30 


80 g AMPS, 


20 g Silvet 867, 0,5 g MBA 


4 


31 


80 g AMPS, 


20 g Silvet 867, 1,0 g MBA 


1 


32 


60 g AMPS, 


40 g Y-12867, 0,95 g AMA 


1 


33 


80 g AMPS, 


20 g Y-1 2867, 0,95 g AMA 


1 


34 


90 g AMPS, 


10 g Y-12867, 0,95 g AMA 


1 
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Polymere mit siliziumhaltigen Gruppen, vernetzt 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


35 


60 g AMPS, 


40 g Silvet 7280, 0,95 g AMA 




36 


80 g AMPS, 


20 g Silvet 7280, 0,95 g AMA 




37 


90 g AMPS, 


10 g Silvet 7280, 0,95 g AMA 




38 


60 g AMPS, 


40 g Silvet 7608, 0,95 g AMA 




39 


80 g AMPS, 


20 g Silvet 7608, 0,95 g AMA 




40 


90 g AMPS, 


10 g Silvet 7608, 0,95 g AMA 





15 



Polymere mit hydrophoben Seitenketten und kationischen Gruppen, unvernetzt 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


41 


87,5 g AMPS, 7,5 g Genapol T-110, 5 g DADMAC 


2 


42 


40 g AMPS, 10 g Genapol T110, 45 g Methacrylamid 


2 


43 


55 g AMPS, 40 g Genapol LA040, 5 g Quat 


1 


44 


75 g AMPS, 10 g BB10, 6,7 g Quat 


1 



25 



Polymere mit hydrophoben Seitenketten und kationischen Gruppen, vernetzt 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


45 


60 g AMPS, 


20 g Genapol T-80, 10 g Quat, 10 g HEMA 


1 


46 


75 g AMPS, 


20 g GenapolT-250, 5 g Quat, 1 ,4 g TMPTA 


1 


47 


75 g AMPS, 


20 g GenapolT-250, 10 g Quat, 1 ,4 g TMPTA 


1 


48 


75 g AMPS, 


20 g GenapolT-250, 20 g Quat, 1 ,4 g TMPTA 


1 



Polymere mit fluorhaltigen Gruppen 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


49 


94 g AMPS, 2,02 g Fluowet AC 600 


1 


50 


80 g AMPS, 20 g Perfluoroctylpolyethylenglykolmethacrylat, 1 g Span 80 


3 




Polymere mit fluorhaltigen Gruppen, gepfropft 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


51 


80 g AMPS, 10 g Fluowet AC 600, 5 g Poly-NVP 


1 


52 


70 g AMPS, 8 g Perfluoroctylethyloxyglycerinmethacrylat, 5 g Poly-NVP 


4 



Multifunktionelle Polymere 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


53 


80 g AMPS, 10 g Genapol LA070, 1 0 g Silvet 7608, 1,8 g TMPTA 


1 
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(fortgesetzt) 



Multifunktionelle Polymere 


Nr. 


Zusammensetzung 


Herstellverfahren 


54 


70 g AMPS, 5 g N-Vinylpyrrolidon, 15 g GenapolT-250 methacrylat, 10 g Quat, 
10gPoly-NVP 


4 


55 


80 g AMPS, 5 g N-Vinylformamid, 5 g Genapol O-150-methacrylat, 10 g 
DAD MAC, 1,8 gTMPTA, 8 g Poly-N-Vinylformamid 


2 


56 


70 a AMPS 5 a N-VinvlDvrrolidon 15 a GenaDol T-250-methacrvlat 10 a Quat 
10gPoly-NVP 




57 


60 g AMPS, 1 0 g Genapol-BE-020-methacrylat, 1 0 g Genapol T-250-acrylat, 20 
a Quat, 1 q Span 80 


1 


58 


60 g AMPS, 20 g MPEG-750-methacrylat, 1 0 g Met hacryloxypropyldimeth icon, 
10 g Perfluorooctylpolyethylenglycol-methacrylat, 10 g Poly[N-vinylcaprolacton-co- 
acrylsaure] (10/90) 


1 


59 


80 g AMPS, 5 g N-Vinylformamid, 5 g Genapol O-150-methacrylat, 10 g 
D ADM AC, 1,8 gTMPTA 


1 


60 


70 g AMPS, 10 g Genapol T-250-acrylat, 5 g N-Methyl-4-vinylpyridiniumchlorid, 
2,5 g Silvet Y-12867, 2,5 g Perfluorhexylpolyethylenglykolmethacrylat, 10 g 
Polvethvlenalvkoldimethaervlat 4 a PolvrN-Vinvlcanrolactaml 

i \s>y ii i y i i y i y i\w i n i i ^ u i w^i y i cii, *r y i Vriyil^l V II ly ivaui UlClwlQI 1 IJ 


1 


61 


10 a AMPS 20 a Aervlamid 30 n N-9-Vinvlnvrrnlirinn 20 n Sik/Pt 7finft 1fin 

• v y »*ivi i vj | c\j y n^i y lai i uu, ou y in c. V II 1 jr'^/l ' VIIUUII, t.V y OIlvcL /DUO, 1 \J y 

Methacryloxypropyl dimethicon, 10 g Fluowet AC 812 


Q 
O 


62 


60 g AMPS, 1 0 g DADMAC, 1 0 g Quat, 1 0 g Genapol -LA-250-crotonat, 1 0 g 
Methacryloxypropyldlmethicon, 7 g Poly[acrylsaure-co-N-vinylformamid] 


1 


63 


50 g AMPS, 45 g Silvet 7608, 1 ,8 g TMPTA, 8 g Poly[N-Vinylformamid] 


1 


64 


20 g AMPS, 10 g Genapol T 110, 35 g MAA, 30 g HEMA, 5 g DADMAC 


4 


65 


20 g AMPS, 80 g BB10, 1 ,4 g TMPTA 


1 


66 


75 g AMPS, 20 g BB10, 6,7 g Quat, 1,4 gTMPTA 


1 


67 


35 g AMPS, 60 g Acrylamid, 2 g VIFA, 2,5 g Vinylphosphonsaure, 2 Mol-% 
Fluowet EA-600 


4 



Chemische Bezeichnung der Reaktanden: 



[0049] 



AMPS 

Genapol® T-080 

Genapol® T-110 

Genapol® T-250 

Genapol® LA-040 

Genapol® LA-070 

Genapol® 0-1 50 methacrylat 

Genapol® LA-250 crotonat 

Genapol® T-250 methacrylat 

Genapol® T-250 acrylat 

BB10® 

TMPTA 

Poly-NVP 

Silvet® 867 

MBA 

AMA 



Acryloyldimethyltaurat, wahlweise Na- oder NH 4 -Salz 

C 16 -C 18 -Fettalkoholpolyglykolether mit 8 EO-Einheiten 

C 12 -C 14 -Fettalkoholpofyglykolether mlt 11 EO-Einheiten 

C 16 -C 18 -Fettalkoholpolyglycolether mit 25 EO-Einheiten 

C 12 -C 14 -Fettalkoholpolyglykolether mit 4 EO-Einheiten 

C 12 -C 14 -Fettalkoholpolyglykolether mit 7 EO-Einheiten 

C 16 -C 18 -Fettalkoholpolyglykolether methacrylat mit 15 EO-Einheiten, 

C 12 -C 14 -Fettalkoholpolyglykolether crotonat mit 25 EO-Einheiten 

C 16 -C 1Q -Fettalkoholpolyglycolether methacrylat mit 25 EO-Einheiten 

C 16 -C 18 -Fettalkoholpolyglycolether methacrylat mit 25 EO-Einheiten 

Polyoxyethylen(1 0)Behenylether 

Trimethylolpropantriacrylat 

Poly-N-Vinylpyrrolidon 

Siloxan Polyalkylenoxid Copolymer 

Methylen-bis-acrylamid 

Allylmethacrylat 
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©Y-12867 Siloxan Polyalkylenoxid Copolymer 

Silvet® 7608 Polyalkylenoxid-modifiziertes Heptamethyrtrisiloxan 

Silvet® 7280 Polyalkylenoxid-modifiziertes Heptamethyltrisiloxan 

DADMAC Dialiyldimethyl-ammoniumchlorid 

H EMA 2-Hydroxyethylmethacrylat 

Quat 2-(Methacryloyloxy)ethyltrimethylammoniumchlorid 

Fluowet® AC 600 Perfluoralkylethylacrylat 

Span® 80 Sorbitanester 



w [0050] Die beschriebene, optional durchftihrbare Pfropfung der Copolymere mit anderen Polymeren ftihrt zu Pro- 
dukten mit besonderer Polymenmorphologie, die in wassrigen Systemen optisch Ware Gele ergeben. Ein potenzieller 
Nachteil der Copolymere ohne Pfropfung besteht in einer mehr oder weniger starken Opaleszenz in wassriger Losung. 
Diese beruht auf bisher nicht zu vermeidenden, iibervernetzten Polymeranteilen, die wahrend der Synthese entstehen 
und in Wasser nur unzureichend gequollen vorliegen. Dadurch bilden sich Licht streuende Teilchen aus, deren GroBe 

'5 deutlich oberhalb der Wellenlange des sichtbaren Lichts liegt und deshalb Ursache der Opaleszenz sind. Durch das 
beschriebene, optional durchftihrbare Pfropfverfahren wird die Bildung ubervernetzter Polymeranteile gegenuber her- 
kommlichen Techniken deutiich reduziert oder ganzlich vermieden. 

[0051] Die beschriebene, optional durchftihrbare Inkorporation sowohl von kationischen Ladungen als auch von 
Silizium-, Fluor Oder Phosphoratomen in die Copolymere fiihrt zu Produkten, die in kosmetischen Formulierungen 
20 besondere sensorische und rheologische Eigenschaften besitzen. Eine Verbesserung der sensorischen und rheolo- 
gischen Eigenschaften kann insbesondere bei der Verwendung in rinse off Produkten (insbesondere Haarbehand- 
lungsmittel) als auch leave on Produkten (insbesondere OA/V Emulsionen) gewtinscht sein. 

[0052] Die erfindungsgemaflen Dispersionskonzentrate enthalten neben dem Copolymer noch einen oder mehrere 
Emulgatoren und/oder eine Olphase in der angegebenen Menge. Bei Verwendung von Emulgatoren als alleiniger 
25 Komponente II ist der Anteil der Olphase somit 0 % und entsprechend ist der Anteil der Emulgatoren 0 %, wenn die 
Komponente II nur aus einer Olphase besteht. Bevorzugt verwendet man als zweite Komponente eine Mischung aus 
Emulgator und Olphase. 

[0053] Als Emulgatoren kommen in Betracht Anlagerungsproduktevon Obis 30 Mol Alkylenoxid, insbesondere Ethy- 
len-, Propyien-, Butylenoxid an lineare Fettalkohole mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen, an 

30 Alkylphenole mit 8 bis 15 C-Atomen in der Alkylgruppe und an Sorbitanester; (C 12 -C 18 )-Fettsauremonound -diester 
von Anlagerungsprodukten von 0 bis 30 Mol Ethylenoxid an Glycerin; Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- 
und -diester von gesattigten und ungesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und ggfs. deren Ethylen- 
oxidanlagerungsprodukten; Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethylenoxid an Rizinusol und/oder gehSrtetes 
Rizinusol; Polyol- und insbesondere Polyglycerinester, wiez.B. Polyglycerinpolyricinoleatund Polyglycerinpoly-12-hy- 

35 droxystearat. Bevorzugt sind flussige Fettsaureester, die sowohl ethoxyliert (PEG-1 0 Polyglyceryl-2 Laurate) als auch 
nicht ethoxyliert (Polyglyceryl-2 Sesquiisostearate) seln konnen. 

Weitere erfindungsgemaGe Dispersionskonzentrate enthalten bevorzugt Sorbitolester, hergestellt durch Reaktion von 
Sorbitol mit Fettsauremethylestern oder Fettsauretriglyceriden entsprechend dem in DE 197 27 950 beschriebenen 
Verfahren. Der Fettsaurerest in den Fettsauremethylestern und Fettsauretriglyceriden enthait im allgemeinen 8 bis 22 

40 C-Atome und kann geradkettig oder verzweigt, gesattigt oder ungesattigt sein. Beispiele hierfur sind Palmitinsaure, 
Stearinsaure, Laurinsaure, Linolsaure, Linolensaure, Isostearinsaure oder Olsaure. Als FettsSuretriglyceride kommen 
alle nativen tierischen oder pflanzlichen 6le, Fette und Wachse in Frage, beispielsweise Olivenol, Rapsol, Palmkernol, 
Sonnenblumenol, Kokosol, Leinol, Ricinusol, Sojabohnenol, gegebenenfalls auch in raffinierter oder hydrierter Form. 
Da diese naturlichen Fette, Ole und Wachse normalerweise Mischungen von Fettsauren mit unterschiedlicher Ketten- 

45 lange darstellen, gilt dies auch fur die Fettsaurereste in den erfindungsgemaft eingesetzten Sorbitolestern. Die erfin- 
dungsgemaB eingesetzten Sorbitolester konnen auch alkoxyliert sein, vorzugsweise ethoxyliert. 
[0054] Des weiteren konnen anionische Emulgatoren, wie ethoxylierte und nicht ethoxylierte mono-, di- oder tri- 
Phosphorsaureester, aber auch kationische Emulgatoren wie mono-, di- und tri-Alkylquats und deren polymere Derivate 
eingesetzt werden. 

so [0055] Ebenfalls geeignet sind Gemische von Verbindungen aus mehreren dieser Substanzklassen. 

[0056] Die erfindungsgemaBen Dispersionen konnen neben AMPS-Copolymer ein oder mehrere Ole enthalten, be- 
vorzugt aus der Gruppe der Kohlenwasserstoffe, Esterole, pflanzlichen Ole und Silikonole. 

Die erfindungsgemaf3 eingesetzten Ole umfassen Kohlenwasserstoffole mit linearen oder verzweigten, gesattigten 
oder ungesattigten C7-C40-Kohlenstoffketten, beispielsweise Vaseline, Dodecan, Isododecan, Cholesterol, Lanolin, 
55 hydrierte Pofyisobutylene, Docosane, Hexadecan, Isohexadecan, Paraffine und Isoparafflne; 

[0057] Ole pflanzlichen Ursprungs, insbesondere flussige Triglyceride wie Sonnenblumen-, Mais-, Soja-, Reis-, Jo- 
joba-, Babusscu-, Kurbis-, Traubenkern-, Sesam-, Walnuss-, Aprikosen-, Makadamia-, Avocado-, StiBmandel-, Wie- 
senschaumkraut-, Ricinusdl, Olivenol, Erdnussol, Rapsol und Kokosnussol; 
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[0058] die tierischen Ursprungs, beispielweise Rindertalg, Schweineschmalz, Ganseschmalz, Pertiydrosqualen, La- 
nolin; synthetische 6le wie Purcetlinol, llneare uncJ/oderverzweigte Fettalkohole und Fettsaureester, bevorzugt Guer- 
betalkohole mit 6 bis 1 8, vorzugsweise 8 bis 1 0, Kohlenstoffatomen; Ester von linearen (C 6 -C 13 )-Fettsauren mit linearen 
(C 6 -C 20 )-Fettalkoholen; Ester von verzweigten (C 6 -C 13 )-Carbonsauren mit linearen (Ce-C^-Fettalkoholen, Ester von 
5 linearen (C 6 -C 18 )-Fettsauren mit verzweigten Alkoholen, insbesondere 2-Ethylhexanol; Ester von linearen und/oder 
verzweigten Fettsauren mit mehrwertigen Alkoholen (wie z.B. Dimerdio! Oder Trimerdiol) und/oder Guerbetalkoholen; 
Alkoholester von C r C 10 -Carbonsauren oder C^Cso-Dicarbonsauren, C 1 -C 30 -Carbonsauremonoester und Polyester 
von Zucker, C^Cso-Monoester und Polyester von Glycerin; 

Wachse wie Bienenwachs, Paraffinwachs oder Mikrowachse, gegebenenfalls in Kombination mit hydrophilen Wach- 

10 sen, wie z.B. Cetylstearylalkohol; Fluorierte und perfluorierte 6le. 

[0059] Monoglyceride von C^C^-Carbonsauren, Diglycerlde von C-j-C^-Carbonsauren, Triglyceride von 
Cj-C^-Carbonsauren, beispielsweise Triglyceride der Capryl/Caprinsauren, Ethylenglykolmonoester von C^^Q-Car- 
bonsauren, Ethylenglycoldiester von C r C 30 -Carbonsauren 1 Propylenglycolmonoester von C r C 30 -Carbonsauren, 
Propylenglycoldiester von C-j-C^-Carbonsciuren, sowie propoxtlierte und ethoxilierte Derivate der oben genannten 

is Verbindungsklassen. 

[0060] An Silikonolen in Betracht kommen Dimethylpolysiloxane, Cyclomethicone, Polydialkylsiloxane R 3 SiO 
(R 2 SiO) x SiR 3 , wobei R fur eine Methyl und Ethyl, besonders bevorzugt fur Methyl steht und x fur eine Zahl von 2 bis 
500 steht, beispielsweise unter den Handelsnamen VICASIL (General Electric Company), DOW CORNING 200, DOW 
CORNING 225, DOW CORNING 200 (Dow Corning Corporation), erhaltlichen Dimethicone. Trimethylsiloxysilicate 

20 [(CH^SiOJI/^JSiOgJy, wobei x fur eine Zahl von 1 bis 500 und y fur eine Zahl von 1 bis 500 steht. Dimethiconole 
R 3 SiO[R 2 SiO] x SiR 2 OH und HOR 2 SiO[R 2 SiO] x SiR 2 OH, wobei R fur Methyl oder Ethyl und x fur eine Zahl bis zu 500 
steht, Poiyalkylarylsiloxane, beispielsweise unter den Handelsbezeichnungen SF 1075 METHYLPHENYL FLUID (Ge- 
neral Electric Company) und 556 COSMETIC GRADE PHENYL TRIMETHtCONE FLUID (Dow Coming Corporation) 
erhaltliche Polymethylphenylsiloxane, Polydiarylsiloxane, Silikonharze, cyclische Silikone und amino-, fettsaure-, al- 

25 kohol-, polyether-, epoxy-, fluor- und/oder alkylmodifizierte Silikonverbindungen, sowie Polyethersiloxan-Copotymere, 
wie in US 5104 645 und den darin zitierten Schriften beschrieben, die bei Raumtemperatur sowohl flussig als auch 
harzformig vorliegen konnen. 

[0061] Die Herstellung der erfindungsgemaBen Dispersionskonzentrate kann auf verschiedene Weisen erfolgen, 
wobei eine inverse Emulsionspolymerisation oder eine inverse Mini-Emulsionspolymerisation genauso bevorzugt 1st 

30 wie eine physikalische Abmischung von AMPS-Copolymer mit 01-/ Emulgator- und ggfs. Wasserphase. Die physika- 
lische Abmischung erfolgt bevorzugt in der Weise, dass Olphase und Emulgator/en bei 10 bis 60°C, bevorzugt bei 
Raumtemperatur vermischt werden, zu ca. 40 Gew.-% der 6l-/Emulgatorphase wird dann AMPS-Copolymer/e in einem 
Zeitraum von 1 0 bis 60 Min, bevorzugt ca. 30 Min. unter kraftigem Ruhren zugegeben. Dabei bildet sich eine homogene 
Paste. Wenn erforderlich, kann eine geringe Menge an Wasser zum besseren Verarbeiten hinzugefugt werden. An- 

35 schlieBend wird die restliche OIVEmulgatorphase unter Ruhren zugegeben und mehrere Stunden homogen verruhrt. 
Es resultiert eine flussige, gieBfahige Dispersion. 

[0062] Die erfindungsgemaBen Dispersionskonzentrate eignen sich als Verdicker, Konsistenzgeber, Emulgator, So- 
lubilisator, Dispergator, Gleitmittel, Haftmittel, Conditioner und/oder Stabilisator - hervorragend zur Formulierung von 
kosmetischen, pharmazeutischen und dermatologischen Mitteln, insbesondere von OWn-Wasser Emulsionen in Form 
40 von Cremes, Lotionen, Reinigungsmilch, Cremegele, Spriihemulsionen, z.B. Bodylotions, After-Sun Lotions, Sonnen- 
schutzmittel und Deo-Sprays. 

[0063] Die erfindungsgemaBen Dispersionskonzentraten werden in den kosmetischen und pharmazeutischen Zu- 
bereitungen in Gewichtsmengen eingesetzt, dass Polymerkonzentrationen von 0,01 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 
5 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,5 bis 3 Gew.-%, bezogen auf die fertigen Mittel resultieren. 

45 [0064] Die erfindungsgemaBen Mittel konnen anionische, kationische, nichtionische, zwitter-ionische und/oder am- 
photereTenside, sowie weitere Hilfs- und Zusatzstoffe, kationische Polymere, Filmbildner, Uberfettungsmittel, Stabi- 
lisatoren, biogene Wirkstoffe, Glycerin, Konservierungsmittel, Perlglanzmittel, Farb- und Duftstoffe, Losungsmittel, Tru- 
bungsmittel, ferner EiweiBderivate wie Gelatine, Collagenhydrolysate, Polypeptide auf naturlicher und synthetischer 
Basis, Eigelb, Lecithin, Lanolin und Lanolinderivate, Fettalkohole, Silicone, deodorierende Mittel, Stoffe mit keratoly- 

50 tischer und keratoplastischer Wirkung, Enzyme und Tragersubstanzen enthalten. Des weiteren konnen den erfindungs- 
gemaBen Mitteln antimikrobiell wirkende Agentien zugesetzt werden. 

[0065] Zusatzlich konnen die erfindungsgemaBen Mittel organische Losungsmittel enthalten. Prinzipiell kommen als 
organische Losungsmittel alle ein- oder mehrwertigen Alkohole in Betracht. Bevorzugt werden Alkohole mit 1 bis 4 
Kohlenstoffatomen wie Ethanol, Propanol, Isopropanol, n-Butanol, i-Butanol, t-Butanol, Glycerin und Mischungen aus 
55 den genannten Alkoholen eingesetzt. Weitere bevorzugte Alkohole sind Polyethylenglykole mit einer relativen Mole- 
kiilmasse unter 2000. Insbesondere ist ein Einsatz von Polyethylenglykol mit einer relativen Molekulmasse zwischen 
200 und 600 und in Mengen bis zu 45 Gew.-% und von Polyethylenglykol mit einer relativen Molekulmasse zwischen 
400 und 600 in Mengen von 5 bis 25 Gew.-% bevorzugt. Weitere geeignete Losungsmittel sind beispielsweise Trlacetin 
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(Glycerintriacetat) und 1 -Methoxy-2-propanol. Hydrotrop wirken kurzkettige Aniontenside, insbesondere Arylsutfonate, 
beispielsweise Cumol- oder Toluolsulfonat. 

[0066] Die nachfolgenden Beispiele sollen den Gegenstand der Erfindung naher erlautern, ohne ihn darauf einzu- 
schranken (bei den Prozentangaben handelt es sich urn Gew.-%). 

[0067] Es wurden verschiedene Basisrezepturen mit hoher Emulgatorkonzentration (A1 bis A6) sowie mit niedriger 
Emulgatorkonzentration (B1 bis B6) hergestellt. Dabei wurden jeweiis verschiedene Polymere eingesetzt: 
Polymer Nr. 1 , 2, 4, 1 7, 1 8, 22, 27, 28, 32, 41 , 44 sowie 46 gemaG den obigen Tabellen. Die resultierenden Polymer- 
dispersionen wurden nach Aussehen, Viskosit&t sowie Stabilitat (Sedimentierung bei Lagerung 25°C 3 Wochen) be* 
urteiit. 



1. Hohe Emulgatorkonz. 




Polymer Nr. 


18 


22 


17 


41 


22 


22 




A1 


A2 


A3 


A4 


A5 


A6 


Polymer 


36,0% 


36,% 


36,0% 


36,% 


36,% 


36 % 


Hostacerin DGI 


25,6% 


12,% 


51,2% 


25,% 


28,% 


30% 


Hostaphat KL 340 D 


6,4% 


19,% 


12,8% 


38,% 


19,% 


18% 


Myritol 318 


32,0% 


32,% 


0,0% 


16,% 


24,% 


16% 


Paraffin 


0,0% 


0,% 


0,0% 


0,% 


0,% 


0,0 % 


IPP 


0,0% 


0,% 


0,0% 


0,% 


0,% 


0,0 % 



1. Niedrige Emulgatorkonz. 




Polymer Nr. 


1 


4 


44 


18 


22 


22 




B1 


B2 


B3 


B4 


B5 


B6 


Polymer 


36,% 


36,0% 


36,% 


36,% 


36,% 


36% 


Hostacerin DGI 


4,% 


2,0% 


4,% 


2,% 


3,% 


3% 


Hostaphat KL 340 D 


1* 


3,0% 


1» 


3,% 


2,% 


2% 


Myritol 31 8 


59,% 


59,0% 


0,% 


0,% 


29,% 


0,0% 


Paraffin 


0,% 


0,0% 


59,% 


59,% 


29,% 


29,5% 


IPP 


0,% 


0,0% 


0,% 


0,% 


0,% 


29,5% 



A 2-6 mischen und ein Drittel der Losung vorlegen. 

B In einer halben Stunde das HMP-Polymer unter Ruhren bei 400 upm zugeben. 

C Eine halbe Stunde nachrtihren dann die restliche Losung von A zugeben. 

D Weitere 5 Stunden nachrtihren. 

Chemische Bezeichnung der eingesetzten Handelsprodukte: 

[0068] 

Hostacerin DGI Polyglyceryl-2 Sesquiisostearate 
Myritol 31 8 Caprylic/Capric Triglyceride 

IPP Isopropylpalmitat 
Hostaphat KL340D Trilaureth-4-Phosphat 



PatentansprUche 

1 . Dispersionskonzentrate, enthattend: 
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I) 5 bis 80 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 60 Gew.-%, besonders bevorzugt 30 bis 40 Gew.-% eines Copolymers, 
erhaltlich durch radikalische Copotymerisation von 

A) Acryloyldimethyltaurinsaure und/oder Aery loyldimethyltauraten, 
5 B) gegebenenfalls einem oder mehreren weiteren olefinisch ungesattigten, nicht kationischen, gegebe- 

nenfalls vemetzenden, Comonomeren, die wenigstens ein Sauerstoff-, Stickstoff-, Schwefel- oder Phos- 
phoratom aufweisen und ein Molekulargewicht kleiner 500 g/mol besitzen, 

C) gegebenenfalls einem oder mehreren olefinisch ungesattigten, kationischen Comonomeren, die we- 
nigstens ein Sauerstoff-, Stickstoff-, Schwefel- oder Phosphoratom aufweisen und ein Molekulargewicht 

io kleiner 500 g/mol besitzen, 

D) gegebenenfalls einer oder mehreren mindestens monofunktionellen, zur radikalischen Polymerisation 
befahigten, siliziumhaltigen Komponente(n), 

E) gegebenenfalls einer oder mehreren mindestens monofunktionellen, zur radikalischen Polymerisation 
befahigten, fluorhaltigen Komponente(n), 

is F) gegebenenfalls einem oder mehreren einfach oder mehrfach olefinisch ungesattigten, gegebenenfalls 

vemetzenden, Makromonomeren, die jeweils mindestens ein Sauerstoff-, Stickstoff-, Schwefel- oder 
Phosphoratom besitzen und ein zahlenmittleres Molekulargewicht groGer oder gleich 200 g/mol aufwei- 
sen, wobei es sich bei den Makromonomeren nicht urn einesiliziumhaltige Komponente D) oderfluorhal- 
tige Komponente E) handelt, 

20 G) wobei die Copolymerisation gegebenenfalls in Gegenwart mindestens eines polymeren Additivs mit 

zahlenmittleren Molekulargewichten von 200 g/mol bis 10 9 g/mol erfolgt, 

H) mit der MaBgabe, dass die Komponente A) mit mindestens einer Komponente ausgewahlt aus einer 
der Gruppen D) bis G) copolymers iert wird, 

25 ||) 20 bis 95 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 40 bis 60 Gew.-% eines oder mehrerer 

Emulgatoren und/oder einer Olphase und 

III) 0 bis 30 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 5 Gew.-% Wasser. 

2. Dispersionskonzentrate nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass sie ein Copolymer enthalten, das 20 
30 bis 99,5 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse des Copolymers, Acryloyldimethyltaurinsaure oder deren Salz 

enthalt. 

3. Dispersionskonzentrat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass es 20 bis 60 Gew.-% des Copolymers 
enthalt. 

35 

4. Dispersionskonzentrat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass es 30 bis 40 Gew.-% des Copolymers 
enthalt. 

5. Dispersionskonzentrat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es 30 bis 80 Gew.-% Emulgator und/ 
40 oder Olphase enthalt. 

6. Dispersionskonzentrat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es 40 bis 60 Gew.-% Emulgator und/ 
oder Olphase enthalt. 

45 7. Dispersionskonzentrat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass es 0 bis 1 0 Gew.-% Wasser enthalt. 

8. Dispersionskonzentrat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass es 0 bis 5 Gew.-% Wasser enthalt. 

9. Kosmetische, pharmazeutische oder dermatologische Zubereitungen, enthaltend ein Dispersionskonzentrat nach 
so Anspruch 1 . 

10. Kosmetische, pharmazeutische oder dermatologische Zubereitungen in Form von Ol-in-Wasser Emulsionen, ent- 
haltend ein Dispersionskonzentrat nach Anspruch 1 . 

55 
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